Microslitta Serie HGS

Serie di prodotto

Guidain acciaio inossidabile ] Perno di connessione

Le guide sono realizzate in acciaio inossidabile Il perno di connessione € realizzato con una lega

speciale e presentano un'elevata robustezza e diacciaio ad alta resistenza agli urti, di lunga durata.

resistenza all'ossidazione.

Dispositivo di regolazione corsa
Disponibile un dispositivo di regolazione
corsa che puo sostituire direttamente
I'ammortizzo idraulico

Collocazione del sensore di fine corsa

. . . CMSH, DMSH(S)
Guida di precisione

La guida offre un'eccellente
rettilinearita e funzione antirotativa

Fori di posizionamento

Il corpo e le guide sono dotati di fori di fissaggio per rendere piu precisa
I'installazione anche dopo diversi smontaggi e riposizionamenti.

Installazione ed applicazione

1.Eliminare ogni tipo di impurit a dalle tubature prima di collegarle ai cilindri;

2.L'aria deve essere filtrata a 40pum prima di essere immessa nel sistema;

3.In ambienti con basse temperature, adottare gli accorgimenti necessari per prevenire il congelamento;

4 .Se il cilindro resta inoperativo e stoccato per un lungo periodo, effettuare trattamenti anti-ruggine ed applicare gli appositi cappucci protettivi sulle porte.
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Serie HGS

Simbolo

[Z2m

Caratteristiche del prodotto

1. Le guide sono realizzate in acciaio inossidabile speciale e

presentano un'elevata robustezza e resistenza all'ossidazione.

2.1l perno di connessione e realizzato con una lega di acciaio ad
alta resistenza agli urti assicurando lunga durata.

Disponibile un dispositivo di regolazione corsa che puo
sostituire direttamente I'ammortizzo idraulico.

.La guida ha un'eccellente rettilinearita e funzione antirotativa.
La gamma comprende anche la versione magnetica.

Il corpo e le guide sono dotati di fori di fissaggio per rendere

i

o0

Specifiche

Alesaggio(mm)

8 | 10 \ 12

Tipo di azione

Doppio effetto

Fluido

Aria(filtrata a 40pm)

Pressione di esercizio

0.15~0.7MPa(22~100psi)(1.5~7.0bar)

Pressione di prova

1.2MPa(175psi)(12.0bar)

Temperatura C

-20~70

Tipo di ammortizzo

Ammortizzi intermi su
entrambi | lati

Ammortizzi intermi su entrambi | lati,
Ammortizzo idraulico

Lubrificazione

Non richiesta

Velocit di esercizio 50~500 mm/s

Tolleranza corsa Q5

Sensore fine corsa CMSH. DMSH(S)

Dimensione porta M3x0.5 M5x0.8

Corsa

Alesaggio(mm) Standard corsa (mm) Massimo. corsa
6 510 10

8 5 10 15 20 20

10 510 15 20 20

12 5 10 15 20 25 25

piu precisa l'installazione anche dopo diversi smontaggi e riposizionamenti.

Codice di Ordinazione

HGS 10 x 15 S J

®

D

Nota: per corse non standard consultare I'azienda produttrice.

dModello (2Alesaggio (@Corsa (4Magnete (B5)Dispositivo di regolazione della corsa

6 510 Vuoto: Senzamagnete | Vuoto:Senza
HGS. Microslitta 8 5 10 15 20 S: Con magnete J : dispositivo di regolazione corsa

10 5 10 15 20 [Nota]

12 5 10 15 20 25

Codice d’ordine accessori

F-HGS 10 x 15 H

R

[Nota]® 10\V® 12 disponibili con ammortizzo idraulico.

(I)Codice accessori | @Modello (@Alesaggio (4Corsa (B)Tipo di accessori
6 5 10 H: Kit fissaggio sensore J: Kitviti di regolazione corsa
[
HGS: Microslitta 8 5 10 15 20
10 5 10 15 20
12 5 10 15 20 25

Tabella di corrispondenza:

Sensore
Codice di Corsa
Ordinazione 5 10 15 20 25
6 | F-HGS6X5H | F-HGS6X10H
Alesaggio 8 | F-HGS8X5H | F-HGS8X10H | F-HGS8X15H | F—~-HGS8X20H
10| F-HGS10X5H |F-HGS10X10H F-HGS10X15H F-HGS10X20H
12 F-HGS12X5H F-HGS12X15H |F-HGS12X20H |F-HGS12X25H
ammortizzo regolabile
Codice di Corsa
Ordinazione 5 10 15 20 25
6| F-HGS6X5J | F-HGS6X10J
Alesaggio 8 | F-HGS8X5J | F-HGS8X10J F-HGS8X15J
10 F-HGS10X5J | F-HGS10X10J F_HGS10X154
12 F-HGS10X10J F-HGS10X15J
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Serie HGS

Tabella pesi prodotto

Precisione della slitta

[U.M.: g]
Peso Kit Kit viti di regolazione corsa
Peso |. . PP P i
Modello corpo fissaggio  Peso unitario vite Peso unitario Peso altri
sensore regolazione corsa ammortizzo idraulico accessori
HGS6X5 | 116.1 14.25 2.4 - 11.61
HGS10X5| 152.3 | 19.05 2.4 - 11.61 Folo ;
HGS8X5 [133.01| 14.05 2.4 - 10.34
HGS8X10 |167.46| 18.54 2.4 - 10.34 Modello HGSB\HGSB\HGS10\HGS12
HGS8X151207.07] 23.35 2.4 _ 10.34 Parallelismo Superficie C rivolta verso la superficie A 0.02
Superficie D rivolta verso la superficie B 0.02
HGS8X20/239.37 28.16 2.4 - 10.34 Parallelismo Superficie C rivolta verso la superficie A 0.004
HGS10X5[194.26, 15.91 6.8 16 27.36 dinamico Superficie D rivolta verso la superficie B 0.004
HGS10X10/248.98| 19.12 6.8 16 26.2 Tolleranza sulla dimensione E +0.05
Tolleranza sulla dimensione F +0.05
HGS10X15303.39 24 6.8 16 21.8
HGS10X20 352.05| 28.93 6.8 16 21.8
HGS12X5/291.01| 21.64 6.8 16 27.36
HGS12X10318.12. 21.64 6.8 16 26.2 Massima massa di carico consentita
HGS12X15356.79| 27.63 6.8 16 21.8 [U.M.. kg]
HGS12X20 445.92| 33.25 6.8 16 21.8 Modello HGS6HGS8HGS10HGS12
HGS12X25 491.34| 38.87 6.8 16 21.8 Senza dispositivo di regolazione corsa| 0.3 | 0.3 | 0.8 | 12
E 1o di calcolo del . Con dispositivo di regolazione corsa | 02 | 05 | 08 | 1.2
sempio di calcolo del peso: Con ammortizzo idraulico - - 16 | 20

HGS10X15SJ = peso corpo + Peso Kit fissaggio sensore
+ Peso unitario vite regolazione corsa X2 + peso altri accessori
=303.39+24+6.8X2+21.8=362.79.

Strutturainternae materiale delle partiprincipali

Coppia statica massima consentita

My

Coppia statica massima consentita(N.m)
@0 10 ( ®7 Modello
Mp(torcente) My(oscillatorio) Mr(rotatorio)
1 : o= HGS6X5
Wk —_———] 0.42 0.42 0.87
$ @7 E[ HGS10X5
: \ NEN HGS8X5
@ dstr @ Gd 2 50
HGS8X15
HGS8X20 1.7 1.7 1.8
Nr. Voce Materiale Nr. Voce Materiale
1 Corpo Acciaio inox 1 Vite Acciaio legato HGS10X5 1.2 14 23
2 Staffa guida Acciaioinox | 12| Sede del magnete plastica HGS10X10
3 |ammortizzo regolabile| Acciaioinox |13 Magnete Materiale ferromagnetico HGS10X15
4 Spacer NBR 14 Vite Acciaio legato HGS10X20 28 34 3.3
5 noccioline Acciaioinox |15 perno Acciaio inox HGS12X5
6 Distanzia!e centrale I?ar?nzio 16 Il’istic?nel Acciaio inox m 24 29 47
7 Vite Acciaio legato |17 | O-ring pistione NBR _
- P - . ; : HGS12X15
8 Distanziali testate |Lega dialluminio| 18 | Copertina anteriore TPU
9 Vite Acciaio legato | 19 O-ring NBR HGS12X20 65 - 73
10| Guida fissaggio sensore |Lega dialluminio| 20 C clip Acciaio amonico HGS12X25

N
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Spostamento del piano

Una forza oscillatoria puo influire sulla precisione

Una forza rotatoria puo influire sulla
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Una forza di torsione puo influire sulla

80mm

L=

80mm

L=

HGS6

L=80mm

HGS6

352




o

Tavole di precisione miniaturizzate AIilr'TALC

Serie HGS

Installazione ed utilizzo

1.In caso di bassa pressione di alimentazione pu 0 verificarsil'allentamento della presa e la caduta del pezzo. Installare dispositivi di protezione per evitare
rotture o incidenti.

2.Le pinze non devono essere sottoposte ad impatti o forze esterne eccessive.

3. Fare attenzione ad evitare cadute, urti e ferite durante l'installazione.

4.Fare attenzione a non ruotare le pinze durante I'installazione degli accessori di presa.

5.Diverse modalita diinstallazione, come mostrato in seguito. Rispettare la forza torsiometrica riportata in tabella nel fissaggio delle viti.

ﬂ 00 " o0
O ﬁo oy O [e] =2 ol O
S N \)
Modell Viti di Massima coppia Massima Modell Viti di Massima coppia Massima
fissaggio diserraggio(N.m) | profondita(mm) fissaggio | di serraggio(N.m) |profondita(mm)
HGS6 | M3X0.5 1.1 4.5 HGS6 M4X0.7 2.5 4.5
HGS8 | M3X0.5 1.1 5 HGS8 M4X0.7 2.5 5
HGS10 | M3X0.5 1.1 5 HGS10 | M4X0.7 2.5 5
HGS12 | M4X0.7 2.5 4.5 HGS12 | M5X0.8 5.1 4.5
[ [y
) E®)
Modell Viti di Massima coppia Massima Modell Viti di Massima coppia Massima
fissaggio diserraggio(N.m) profondita(mm) fissaggio | di serraggio(N.m) |profondita(mm)
HGS6 M3X0.5 1.1 3 HGS6 M2X0.4 0.26 4
HGS8 | M3X0.5 1.1 3 HGS8 M2X0.4 0.26 4
HGS10 | M3X0.5 1.1 3 HGS10 | M3X0.5 1.1 3
HGS12 | M3X0.5 1.1 4 HGS12 | M3X0.5 1.1 4

Deceleratore idraulico

aQ 353

1. Sostituire i deceleratori non appena diminuisce la loro capacita di assorbire gli urti;
2.1 deceleratori non sono regolabili. La manomissione delle viti poste sul fondo del deceleratore puo causare una perdita d'olio.
3. Fareriferimento alla tabella sottostante per la scelta della corretta coppia di serraggio da utilizzare in fase di fissaggio del deceleratore.

Ghiera di fissaggio del deceleratore

Modell Deceleratore | Coppia di serraggio(N.m)
Deceleratore idraulico __ HGS6 | —
HGS8
HGS10
“Hes12 | ACA0806-1N 1.67

Deceleratore
NON regolabile. La manomissione di questa vite pud causare una perdita d'olio.
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Serie HGS

Dimensioni(HGS6)
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Serie HGS

Dimensioni(HGSS8)
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Serie HGS
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Serie HGS

Dimensioni(HGS10)
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KOMPAUT

COMPONENTI E SOLUZIONI PER L'’AUTOMAZIONE INDUSTRIALE

21050 Marnate (VA) Via Tonale, 295/305
EMAIL info@kompaut.com
SKYPE Kompaut
TEL. 0331-369.249
(% WhatsApp 338-9373564

www.kompaut.com



mailto:info@kompaut.com
http://www.kompaut.com/

